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Haftverbessarerfttr Plastisole 

Die Haftung von Plastlsolen an keine cxier nur eine geringe 
Haftung aufwelsenden Oberflachen kann dutch Zugabe von 
Verblndungen zu Rastisoien verbessert werden, welche 
einen hohen GehaJt an Amingruppen, AmidbrQcken aJs sol- 
Chen Oder als Imldazolinringe liefern, wobel dieser Zusatz in 
verglelchswelse geringen Konzentrationen relativ zu den 
betreffenden Plastlsolen erfolgt, wodurch die Haftung verbes- 
sert wird, wdhrend die anderen physikalischen Eigenscliaften 
derPlastisoleunverdndertblelben. (3111815- 
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Haf tverbesserer fiir Plastisole 



Patentanspriiclie : 

Folyaminoamidharze tind Polyaminoamidoimidazolixiharze , 
dadurch gekennzeichnet , daB sie erhal- 
ten worden sind durch Kondensation von: 

(a) 0,0. bis 0,5 Aquivalenten von Polycarbonsauren , her- 
ruhrend aus der Polymerisation von ungesattigten 
Pettsauren mit einer Zusammensetzung innerhalb der 
Tolgenden Bereiclie: 0 bis 2 % Monomer en, 58 % bis 
9S % Dimeren nnd 2 % bis ^0 % Triraeren, und 

(b) 0,5 bis 1 Equivalent an Bicarbonsauren , 

mit 1 bis 2 Aquivalenten an aliphatischen Polyaninen der 
folgenden allgemeinen Pormel: 

H2N- ( ^2 (NH ( )y )^-m2 

v;orin x, y und n El^iche oder voneinonder verschiedene, 
ganze Zahlen grfSBer 2 sind. 
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2. Harze nach Anspruch dadurch ge-kennzeichneti 
daB bei ihrer Herstellung als Bicarbonsauren gesattigte Oder 
•ungesattigte aliphatiscbe Sauren mit einer geraden oder ver- 
zweigten Kette von nicht. mehr als 12 Kohlenstof f atomen ver- 
wendet worden sind, 

5. Harze nach Anspruch 1, cadurch gekennzeichnet , 
daB bei ihrer Herstelluns als Bicarbon sauren cycloaliphatische, 
gesattigte oder ungesattdgte Sauren veirwendet i;orccn sind. 

4. Harze nach Anspmich 1 , dadurch gekennzeichnet , 
daB bei ihrer Herstellung als Bicarbon sauren aromatische 
Sauren verxirendet worden sind, 

5- Harze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei ihrer Herstellung als aliphatische Bicarbon sauren 
Adipinsaure, Oxalsaure, Ilalonsaure, Bernsteinsaure, Glutar- 
saure, Pimelinsaure , Suberinsaure, Azelainsaure, Sebacin- 
saure, Trimethyladipinsaure, Maleinsaure oder Pumarsaure 
verwendet worden sind. 

6. Harze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daB bei ihrer Herstellung als cycloaliphatische Bicarbon- 
sauren Hexahydroph thai saure oder Tetrahydrophthalsaure ver- 
wendet worden sind. 

7. Harze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB bei ihrer Herstellung als aromatische Bicarbon sauren 
Phthalsaure, Isophthalsaure oder Tetraphthalsaure verwen- 
det worden sind. 

8. Epoxyaddukte , hergestellt durch Behandlung irgendeines der 
Polyaminoainid- und Polyajninoaraidoimidazolinharze nach An- 
spruch 1 mit Epoxyharzen. 
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9. Addukte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
n e t , daJ3 bei ihrer Herstellung als Epoxyharz der Di- 
Blycidylather von p,p '-Isopropylidenbiphenol verwendet 
worden ist. 

10. Ketoijnine, hergestellt durch Eehandlunc irgendeines der 
Polyaminoamid- und Polyaminoamidoimidazolinharze nach 
Anspruch 1 mit Ketonen. 

11. Ketoimine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich 
net, daB bei ihrer Herstellung ale Keton Hethylathyl- 
keton verwendet worden ist. 



12. Polyaminoamidharze und Polyaminoamidoimidazolinharze, 
deren ^pox^'addukte^und Ketoimine nach einem der vorher- 
gehenden Ansprudje"; 'aadurch g e k e n n z e i c h n e t , • 
daB sie in einem organischen Losungsmi fetel gelbst vorlie- 
gen . ^ 

13. Harze, Epoxyaddukte und Ketoimine nach fepruch 12, dadujjpb 
g e k e n n z e i c h n e t , daB sie in einer f:onzenfa^' 
tion zwischen 10 Gew.-$S und 95 Gew.-% aurgel(5st vorlieg^' 

14. Harze, Epoxyaddukte und Ketoimine nach Anspruch 12, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , daB sie in Benzylalkohol als 
Losungsmittel vorliegen. 

15. Harze, Epoxyaddukte und Ketoimine, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , dafl sio nach der Arbeitsweise eines der 
Beispiele 6 bis 12 hergestellt worden sind. 

16. Haftyerbesserer fiir Plastisole, dadurch g e k e n n - 

z e i c h n e t , daB sie aus einem Polyaminoamid- oder 
Polyaminoamidoimidazolinharz oder irgend einem ihrer Epoxy- 
addukte Oder einem entsprechenden Ketoimin nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche bestehen. 



- i'r - 



3111815 



17. Plastisole, dadurch gekennzeichnet , daB 
sie als Haftverbesaerex ein Hara Oder ein Epoxyaddukt 
hiervon oder ein entsprechendes Ketoimin nach einem der 
vorhergelienden Anspriiche enthalten. 
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Es ist bekannt, daB Plastisole im wesentliclien aus oiner 
riiissigen Dispersion eines pulverf ormigen Polymerisates 
in einem Weichmacher bestehen, in welchem das Polymerisat 
bei Zimmertemperatur nicht nennenswert loslich sein muB. 

Venn Plastisole der Einwirkung von Warme bzw. Hitze unter- 
worf en werden, wird eine Auf losung des Polymerisates in dem 
Weichmacher unter damit verbundener Bildung einer mehr oder 
weniger elastischen, homogenen Masse beobachtet. 

Plastisole werden hauptsachlich als warmeisolierende und 
schallisolierende Schichten, beispielsweise in der Kraft- 
f ahrzeugindustrie, durch Auftragung auf MetaELoberf lachen 
nnterschiedlicher Arten eingesetzt, wobei die Haf teigen- 
schaften hiervon jedoch sehr schlecht sind. Es ist seit 
langem aufgrund allgemeiner Erfahrung bekannt^ daB eine 
solche Haftung verbessert wird, wenn Plastisole durch 
Polyamidharze erganzt werden, welche homogen hierin dis- 
pergiert sein konnen. GemaB Stand der Technik haben sich 
als am geeignetsten fiir die sen Zweck die Polyaminoimid- 
und Polyaminamidoimidazolinharze, hergestellt durch Eon- 
densation von aliphatischen Polyaminen mit Polycarbon- 
sauren, wie sie durch Polymerisation von ungesattigten 
Fettsauren erhalten werden, die hiermit erhaltenen Addukte 
mit Epoxyharzen und die Ketoimine, welche durch Behandlung 
dieser Harze mit Ketonen hergestellt werden konnen, hernus- 
gestellt» 

Die zuvorgenannten , aliphatischen Polyamine besitzen die 
allgemeine Formel: 

HgN- (CHg (NH( Cllg)^ )^]m2 

worin x, y und n gleiche Oder voneinander verschiedene ganze 
Zshlen groBer 2 bedeuten. 
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Diese Polycarbonsauren, welche durch Polymerisation von 
ungesattigten Pettsauren erhalten werden, setzen sich aus 
Mischungen von Polymerisaten von ungesattigten Fettsauren 
mit 18 Kohlenstof f atomen znsammen nnd besitzen eine Zusam- 
mensetzung, welche in den folgenden Bereichen liegt: O % 
bis 2 % Monomer e, 58 % bis 98 % Dimere und 2 % bis 40 % 
Trimere. 

Die von den zuvorgenannten Harzen abstammenden Epoxyaddukte 
werden durch Reaktion solcher Harze mit Epoxyendgruppen ent 
haltenden Produkten wie den Polyglycidylathern . von Poly- 
hydroxylphenolen erhalten. 

Die Ketoimine warden durch Behandlung der zuvorgenannten 
Harze mit Ketonen erhalten, wobei die primaren Amingruppen 
in Ketoimingruppen unter Abspaltung von Wasser nach der 
folgenden Reaktionsgleichung umgewandelt werden: 



Es VTurde jedoch experimentell bestatigt, daG mit den bekann 
ten Polyaminoamid- und Polyaminoamidoimidazblinharsen der 
zuvorgenannten Art und mit den Addukten und den Ketoiminen^ 
die hferaus erhalten werden konnen, schlechte Ergebnisse er- 
halten werden, da trotz der Steigerung der Haftkrart des 
Plastisols bei Erhohung der zugesetzten Harzmenge eine 
solche Menge in der Praxis einen bestimmten V^ert nicht 
libersteigen kann, oberhalb dessen bestimmte Eigenschaf ten 
des Plastisols wie die Auf tragbarkeit und der Zusammenhalt 
des fertigen Beschichtungsproduktes verandert werden* Zu- 
satzlich ist noch in Betracht zu Ziehen, daB die Verwendung 
solcher Harze in hohen Wengen wirtschaf tlich nicht vertret- 
bar ist. 
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Die Kigenschaft der Verbefiaerung tier Jlaftung von Plant i- 
solen durch Polyaminoamidharze und Polyaminoamidoimidazo- 
linharze und deren Addukten mit Epoxyharzen vmrden bei der 
Untersuchung einer Anzahl von verschiedenen Produkten durch 
praktisches Probieren entdeckt. 

Aiafgabe der vorliegenden Errindung ist es, die HaTteigen- 
schaften von Plastisolen zu verbessern. 

Es vmrde nun. gefunden, daB die Haf teigenschaf ten der Harze 
in der Praxis eine Funktion ihres Gehaltes von Amingruppen 
und AmidbiKicken als solcben und zu ImidazoTinringen umge- 
wandelten Gruppen und Briicken wie im Pall der Polyaminoamido 
imidazolinharze ist, und daB die Aktivitat solcher Verbindun 
gen als Haf tverbesserer fiir solche Harze inf olgedessen eine 
spezifische Funktion ihres Gehaltes von Amingruppen, Amid- 
briicken und Imidazolinbriicken ist. GemaB der Erfindung wer- 
den daher Polyaminoamidharze Oder Polyaminoamidoimidazolin- 
harze hergestellt, welche sich durch eine hohe Anzahl von 
Amingruppen und AmidbrUcken als solchon Oder in i-'orm von 
Imidazolinbrucken auszeichnen, wobei diese in den Plssti- 
solen dispergierbar sind und diesen ausgezeichnete HaTt- 
eigetischaf ten erteilen, selbst wenn solche Verbesserer 
Oder Promotoren in niedrigen Konzentratipnen vorliegen. 

Unter Verwendung von Harzen der zuvor beschriebenen Art 
hatten solche Harze beim Versuch zur Losung dieses Pi-oblens 
in solch groBen Mengen zur Erzielung zuf riedenstellender 
Ergebnisse hinsichtlich der Haf tverbesserung verv/endet 
werden miissen, daB diese groBen Harzmengen andere £:rund- 
legende Eigenschaf ten der Plastisole irreversibel ver- 
schlechtert hatten. 

GemaB der Erfindung werden Polyaminoamid- und Polyamino- 
amidoimidazolinharze bereitgestellt , welche hauptsMchlich 



zur Verwendung als Haftverbesserer fiir Plastisole e^exsnet 
slnd, die sich durch einen hohen Gehalt an Amidgruppen, 
Amidbriicken ale solchen oder in Form von Imidazolinringen 
auszeichnen und die erhalten warden durch Kondensation von: 

a) 0 bis 0,5 ^quivalenten von Polycarbonsa-aren , abstainmend 
aus der Poljnnerisation von ungesattigten Fettsauren mit 
einer Zusaminensetzung innerbalb der Tolgenden Bereiche: 
0 % bis 2 % Monomere; 58 % bis 98 % Dimere und. 2 % bis 
40 % Trimere, und 

b) 0,5 bis i iquivalenten von aliphatischen , gesattigten 
Oder ungesattigten Bicarbonsauren mit einer geraden 
Oder verzweigten Kette von nicbt mehr als 12 Kohlen- 
stoffatomen und/oder gesattigten oder ungesattigten, 
cycloaliphatischen Bicarbonsauren und/oder aromatischen 
Bicarbonsauren, mit: 

1 bis 2 ilquivalenten von aliphatiscjien Polyaminen der fol- 
genden allgemeinen Formel: 

H2N-(CH2)^-(NH(CH2)y)QHH2 

worin x, y und n gleiche oder voneinander verschiecene ganze 
Zahlen von groRer 2 sind. 

Die erf indungsgemsLBen Harze zeichnen sich daher dadurch aus, 
dafi sie Kondensationsderivate von Bicarbonsauren sind. Falls . 
diese Sauren in Mischung mit Fettsauren, welche polymerisiert 
VTurden, gemaB a) der zuvor gegebenen Derinitibn vorliegen, 
sind solche Bicarbonsauren in der nischung in einer Ilenge 
von wenigstens 50 % Jtquivalente solcher Fettsauren vor- 

handen. 

Solche Bicarbonsauren konnen sein: aliphatische, geradicettige 
Oder verzweigte Sauren mit gesattigter oder ungesattigter 
Ivette, welche nicht mehr als 12 Kohlcnstof f atome be^itzen 
>/ie Oxalsaure, Malonsaure, Bernsteinsaure , Glutorsciurc, 
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Adipinsaure, Pimelinsuure, Suberinsilure (Korkciiure), 
Azelainsaure, Sebacinsaure, Trimethyladipinsaure, Malein- 
saure und Fumarsaure, oder es konnen gesattigte Oder un- 
gesattigte Bicarbonsauren wie Hexahydrophthalsaure, Tetra- 
hydrophthalsaure oder aromatische Bicarbonsauren v/ie 
Phthalsaure, Isophthalsaure und Terephthalsaure sein. 

Die Erfindung betrifft ebenfalls Epoxyaddukte, welche durch 
Behandlung dieser Polyaminoamid- oder Polyaminoamidoimida- 
zolinharze mit Epoxyharzen wie dem Diglycidylather von 
p,p'-Isopropylidenba5phenol erbalten vrarden. Weiterhin 
umfaBt die Erfindung die entsprecbenden Ketoimine, welche 
durch Behandlung der Harze mit Ketonen wie Methylathylketon 
erhalten wurden. 

Die erfindungsgemSBen Harze, ihre Addukte und Ketoimin- 
derivate konnen als Haftverbesserer fair Plastisole ver- 
wendet werden, und zwar entweder ais solche oder in L6- 
sung. Sowohl die Konzentration der Losung und die Art des 
. verwendeten Losungsmittels konnen in Ubereinstiramung mit 
der Viskositat der Harze und deren Loslichkeit variiert 
werden. 

Losungsmittel, welche fiir diesen Zweck geeignet sind, kon- 
nen aus einem groBen Bereich von organischen Verbindungen 
wie Kohlenwasserstoffen, deren chlorierten Berivaten oder 
Nitroderivaten, Alkoholen, Polyolen, Estern, Ketonen, Aminen 
und Amxden ausgewahlt werden. Ein bevorzugtes Losungsmittel 
ist Benzylalkohol. 

Zum besseren Verstandnis wird die Herstellung der erfindungs- 
gemaBen Harze im folgenden anhand der Beispiele 6 bis 12 naher 
erlautert. 

Die Herstellung von Harzen gemaS Stand der Technik ist an- 
hand der Beispiele 1 bis 5 gezeigt, wobei diese 3eispiele 
1 bis 5 Vert-leichsbeispiele sind', um einen Vergleich zwi- 
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schen den erf indungsgemaBen Harzen, wie im rolgenden noch 
dargelegt, zu geben. 

Beispiel 1 (Verrleichsbeispiel) 

Folyamipoamidharz aus polTTnerisierten Pettsauren 

285 Gew. -Telle = 1 Equivalent polymerisierter Pettsauren, 
erhalten aus ungesattigten Fettsauren mit 18 Kohlenstofr- 
atomen und folgender Zusammensetzung: 1 Gew.-^ Monomere, 
77 Gewr.% Dimere und 22 Gew.-% Trimere/ wurden unter Riili- 
ren mit 131,4 Gew.-Teilen =1,8 Equivalent Triathylentetra- 
min bis zum Erreichen einer Temperatur von 220^0 erhitzt, 
und das Gemisch vmrde auf einer solchen Temperatur gehal- 
ten, bis 18 Gew.-Teile Wasser ausgetrieben worden v/aren, 
danacb vurde das Erhitzen unterbrochen. Das auf diese Veise 
erbaltene Harz vnirde in 170 Gex^r.-Teilen Benzylalkohol aufge- 
lost, um die Viskositat zu erniedrigen und das Harz leicht 
und bomogen in dem Plastisol dispergierbar zu machen. 

BeisTDiel 2 CVergleichsbeispiel) 

Epoxyaddukt eines Polyamihoamidharzes aus polymerisierten 
Fettsauren 

100 Gew.-Ieile der entsprechend der Arbeitsweise von Bei- 
spiel 1 erhaltenen Losung wurden mit 5,5 Gevr. -Teilen des 
Diglycidylathers von p,p'-Isopropylidenbiphenol und 1,5 
Gew,-Teilen Benzylalkohol versetzt. Danacb wurde die Ilasse 
fiir wenigstens eine Stunde auf eine Temperatur von etwa 
100°C gehalten. 

Beispiel 3 (Verprleichsbeispiel) 

Ketoimin eines Polyaminoamidharzes aus polymerisiorten 
Fettsauren 

Es vmrde ein Polyaminoamidharz mit den gleichen Auscangs- 
materialien in gleichen Mengen und unter den gleichen Be- 
dingungen wie in Beispiel 1 herges.tellt. Vor der Auf losung 
in Benzylalkohol vmrden 288 Gew.-Teile (4 mol) Methylathyl- 
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keton und 74 Gew. -Telle Cyclohexan (Vnssermitschleppmittel) 
zugeeetzt. Die Masse wurde zvun Sieden gebracht, und das 
Destillat wurde ruckgefuhrt, so daB Wasser ae nach seiner 
Bildune entfernt wurde. Die Behandlune wurde forteefiihrt, 
bis keine Bildung von Wasser mehr erfolgte, danach wurden 
der t)berschuB des Methylathylketons und das Cyclohexan ab- 
destilliert. Das Prcdukt wurde dann in 18? Gew.-Teilen 
Benzylalkohol aufgelost. 

Beispie l 4 CVerprleichsbei spiel) 

Folyaminoamidoimidazolinh arz aus -Dol^ymerisierten Fettsauren 
285 Gew.-Teile = 1 Iquivalent von polymerisierten Fettsauren, 
wie sie in Beispiel 1 beschrieben wurden , . wurden unter Hiilirerr 
mit 151,4 Gew.-a?eilen = 1,8 Equivalent Triathylentetramin bis 
zum Erreichen einer Temperatur von 260°C 'erhitzt , diese 
Temperatur wurde auf rechterhalten , bis 2? Gew.-Teile Wasser 
entfernt worden waren, dann wurde das Erhitzen unterbrochen. 
Das so erhaltene Harz wurde in 165 Gew.-Teilen Benzylalkohol 
aufgelost. 

Beis-pie l 5 CVere:leichsbeisT>iel') 

Epoxyaddukt eines PolvaminoamidoimldazolinharzeR 
Die entsprechend der Arbeitsweise von Beispiel 4 erhaltene 
Losung %vurde in der gleichen Weise, wie in Beispiel 2 be- 
schrieben, behandelt. 

Beispiel 6 Cerf induni=csp:eiiiaB) 

Polyaminoamidharz aus TDolvmfir isierten Fettsauren und einer 
aliphatischen Bicarbonsaure 

85,5 Gew.-Teile = 0,3 Equivalent polymerisierte Fettsauren 
wie sie in Beispiel 1 beschrieben sind, sowie 51,1 Gew.-Teile 
= 0,7 Aquivalent Adipinsaure wurden mit 131,4 Gew.-Teilen. 
= 1,8 Equivalent Triathylentetramin in der Tiir Beispiel 1 
beschriebenen Weise behandelt. Das so erhaltene Karz vmrde 
in 107 Gew.-Teilen Benzylalkohol aufgelost. 
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Beispiel 7 CerripdungspremaB) 

Epoxyaddukt elnes Polyamipoamidharzes aus polymerisierten 
Pettsauren und einer all-phatlschen Bicarbonsaure 

Die gemaB der Arbeitsweise von Beispiel 6 erhaltene Losung 
vmrde in der gleichen Weise wie in Beispiel 2 beschrieben 
bebandelt. 

Beispiel 8 Cerf indunp:sp:emafi) 

Ketoimin eines Polyaminoamidbarzes aus polymerisierten 
Pettsauren und einer alipbatischen Bicarbonsaure 

Ein Polyaminoamidbarz wurde entsprecbend der Arbeitsweise 
von Beispiel 6 aus den gleichen Ausgangsmaterialien in den 
gleicben Mengen und unter denselben Bedingungen hergestellt. 
Vor der Auflosung in Benzylalkobol wurde die Zetoiminierungs- 
behandlung gemaB der Arbeitsweise von Beispiel. 5 durchgefiihrt, 
danach wurde das erbaltene Produkt in 123 Gew. -Teilen Benzyl- 
alkohol aufgelost. 

Beispiel 9 (errindunprsgemaB) 

Polyaminoamidoimidazolinbarz aus polymerisierten Tettsauren 
und einer alipliatischen Bicarbonsaure 

Die gleichen Mengen der in Beispiel 6 angegebenen Substan- 
zen wurden entsprechend der Arbeitsweise von Beispiel 4 be- 
handelt. Das so erhaltene Harz wurde in 99 Gew.-Teilen Ben- 
zylalkohol aufgelost« 

Beispiel 10 Ceri'indunp:sp:emaB) 

Epo3cyaddukt eines Polyaminoamidoiinidazolinharzes aus Poly- 
merisierten Fettsauren und einer aliphatischen Bicarbonsaure 

Die nach der Arbeitsweise von Beispiel 9 erhaltene Losung 
\^rde in der gleichen Weise wie in Beispiel 2 beschrieben 
behandelt. 
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Beispiel 11 Cerf indungsremaB) 

Polyamiaoamidh arz aus polymerisierten gettsriuren und einer 
aromatischen Bicarbopsaure 

85,5 Gew. -Telle ==0,5 Aquivalent von polymerisierten Fett- 
sauren (wie in Beispiel 1 beschrieben) tand 58,1 Gew.-Teile 
= 0,7 Equivalent Isophthalsaure zusammen mit 151,4 Gew.- 
Teilon = 1,8 iquivalont TriJitbyl entetramin v/urden ent- 
sprechend der Arbeitsweise von Beispiel 1 bebandelt. Das 
so erhaltene Harz wurde in 110 Gei^r.-Teilen Benzylalkohol 
aurgelost. 

BeisT)iel 12 CerrindungsgemaB) 

Epoxyaddukt ei nes PolTaminoamidharzes aus. poliTmerisierten 
Fettsau ren und einer aromatischen Bicarbonsaure 

Die entsprechend der Arbeitsweise von Beispiel 9 erhaltene 
Losung wurde in der gleichen Weise wie in Beispiel 2 be- 
schrieben behandelt. 

Alle Produkte der zuvorgenannten Beispiele wurden in Losun- 
gen von Harzen Oder Addukten mit 70 %iger Konzentration in 
Benzylalkohol, wobei dieser sovrahl als Losungsmittel als 
auch als Dispersion smitt el wirkte, eingesetzt. 

Vergleichstests wurden ztir Bestimmung der GroBe dei? Haft- 
verbesseiTung der Harze bei Plastisolen, d.h. auf haftfor- 
dernde Wirkung, durchgefiihrt. Die Harze waren entsprechend 
den Arbeit sweisen der zuvorgenannten Beispiele hereestellt 
word en. 

Alle a?ests wurden mit einem ^lastisol der folgenden prozen- 
tualen Zusammen setzung, bezogen auf Gewicht, durchEerUhrt : 
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Polyvinyl chlorid 53 
Dioctylphthalat 54 Gew.-yi 

Titaudioxid 3 Gew.-5i 

kolloidales Siliziumdioxid 0,5 Gew.-% 
Dislycidylather von 

1 ,4-Butandiol o,4 Gew.-% 

. Haftverbesserer ^ Gew.-?5 

Die Tests warden so durchgef iihrt , daB zwei Stahlplatten 
mit einer GroBe von 100 x 25 mm, die mit Schmirgelpapier 
aurgerauht und mit einer Schicht des zu untersuchenden 
Plastisols mit einer Dicke von 2 mm beschichtet word en 
waren, einem ZuGscherbeanspruchungstest unterzogen v/ur- 
den, wobei die Plastisolflache 250 mm^ betrug und das 
Plastisol bei 140^0 fiir 30 Minuten eingebrannt V7orden 
war. 

Die unter Verwendung der in den Beispielen 1 bis 12 her- 
gestellten Produkte erzielten Ergebnisse sind in der 
folgenden Tabelle zusammengestellt : 

TABELLE 

Haftverbesserer ' Durcbschnittliche Zucscber- 

beanspruchune: 

' n 5 'J?ests 



Beispiel 





kPa 


1 


555 


2 


402 


3 


755 




451 


5 


471 


6 


1717 


7 


1776 


8 


2766 


9 


1854 


10 


1913 


11 


1697 


12 


1756 



(kg/cm2)) 
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Die in der Tabelle aurceriihrten Werte zeicen, dsO. die erfin- 
dungsgemaflen Produkte, d.h. die Haftverbesserer der Beispie- 
le 6 bis 12, dem Plastisol eine Zugscherspannungsf estigkeit 
erteilen, welche wesentlich besser als mit Produkten des 
Standes der a?echnik erzielten Werten ist, d.h. mit Produk- 
ten der Beispiele 1 bis 5, wobei die Dosierungsmengen des 
Haftverbesserers relativ zu dem Plastisol fiir alle Beispie- 
le gleich war en. 

Dies zeigt, daB die gemafj der Erfindung hergestellten Harze 
ebenso wie ibre Epoxy- und Ketoiminderivate in der Lage sind 
das AusmaB der Haftung von Plastisolen an metallischen Ober- 
flachen zu verbessern, selbst bei niedrigen Konzentrationen, 
bei denen keine Gefahren bestehen, die anderen Eigenschaften 
der Plastisole wie die Auf tragbarkeit und die Kohasion der 
fertigen tJberzuge aufs Spiel zu setzen. 
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